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PATENTANSPRUCHE 

Elektrostatische Farbspritzpistole mit Rotations zer- 
stauber, der aus einer pilzf Srmigen, , am freien Ende der Pisto- 
len-Rotationswelle sitzenden Nabe und einer an der Nabe befe- 
stigten, diese koaxial umgebenden Zerstauberglocke besteht, wo- 
bei die Farbe iiber eine Farbzufuhrung auf die Nabenrlickseite 
aufgebracht, von deren AuBenkante durch Zentrif ugalkraf t auf 
die InnenflSche der Glocke verteilt und von der Glockenkante 
abgespruht wird, gekennzeichnet durch eine zusStzliche Zufuhr- 
leitung (18) fur Spiilf lussigkeit , die zwei Austrittsof fnungen 
(22,23) aufweist, deren eine (22) an der Nabenriickseite (14a) 
und deren andere (23). im wesentlichen zentral an der Nabenvor- 
derseite (14b) mtindet, 

2. Farbspritzpistole nach Anspruch 1 , gekennzeichnet durch 

einen Ringkanai (21) zwischen Rotationswelle (12) und Nabe (14), 
der tiber eine Bohrung (20) mit der Leitung (18) fttr die SpUlfliis- 
sigkeit in Verbindung steht und von dera ein an der Nabenrticksei- 
te (14a) miindender Ringspalt (22) sowie langs der Motorwelle (12) 
verlaufende, in einen Einstich (24) der Nabenvorderseite (14b) 
raiindende Bohrungen (23) abgehen. 
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3. Farbspritzpistole nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich- 
net r daB der Ringkanal (21) ttber einen Ringspalt (25) zwischen 
Rotationswelle (12) und PistolenrohrabschluBplatte (11) vom die 
Rotationswelle (12) antreibenden Druckluf tmotor (13) mit Druck- 
luft versorgbar ist. 

4. Farbspritzpistole nach einem der Anspriiche 1 bis 3, da- 
durch gekennzeichnet, daB an der NabenrUckseite (14a) eine Spttl- 
fliissigkeits-Ver.teilerkante (14c) vorgesehen ist. 
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Elektrostatische Farbspritzpistole mit Rotationszerstauber 



Die Erfindung betrifft eine elektrostatische Farbspritzpistole 
mit Rotationszerstauber , der aus einer pilzformigen, am freien 
Ende der Pistolen-Rotationswelle sitzenden Nabe und einer an 
der Nabe befestigten, diese koaxial umgebenden ZerstMuberglocke 
besteht, wobe.i die Farbe xiber eine Farb-Zuftihrleitung auf die 
Nabenriickseite aufgebracht, von deren AuBenkante durch Zentri- 
fugalkraft auf die Innenf 13che der Glocke verteilt und von der 
Glockenkante aufgesprttht wird. 

Farbspritzpistolen mit derartigen Rotationszerstaubern sind seit 
langem bekannt und werden auf vielen Gebieten eingesetzt. Im Be- 
trieb lafit sich' nun nicht vermeiden, daB der Zerstauberkopf von 
Zeit zu Zeit von Farbruckstanden befreit, also gereinigt werden 
muB. Man geht dabei im allgemeinen so vor, daB durch die Farb- 
leitung eine ein Ldsungsmittel enthaltende Spulf lUssigkeit zuge- 
fUhrt wird, und zwar bei sich drehendem Zerstauberkopf. Besonders 
wichtig ist dieses Spiilen des Zerstauberkopf es dann, wenn von ei- 
ner Farbe auf eine andere iibergegangen werden soli. In der Pra- 
xis hat sich aber nun gezeigt, daB sich Farbrtickstande nach dem 
Abschalten der Pistole nicht nur am eigentlichen Farbweg bilden, 
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d.h. an der Nabenriickseite una der Glockeninnenf lache, sondern 
auch an der Nabenvorderseite, wobei diese Rucks tande dann von 
der dem Parbweg folgenden SpUlf lussigkeit nicht erfafit werden. 
Der erwShnte Farbniederschlag auf der Nabenvorderseite hat seine 
Ursache darin, da8 im Innenraum des Farb-Spriihkegels Unterdrucke 
auftreten, insbesondere bei mlt einer Geschwindigkeit iiber etwa 
4000 U/min laufenden Zerstauberkopfen, mit der Folge, daB ein 
Teil der zerstMubten FarbtrSpfchen nach innen gezogen und ent- 
gegen der Spruhrichtung auf die Nabenvorderf lache transportiert 
werden. Urn auch diese Farbruckstande zu beseitigen, muB die Na- 
benvorderseite entweder manuell gereinigt oder von vorne her mit 
einem Spulf liissigkeitsstrahl "abgewaschen" werden, wobei beide 
Vorgange einem automatischen Betrieb der Pistole mit automati- 
schem Farbwechsel entgegenstehen. 

Aufgabe der Erfindung ist es deshalb, die RotationszerstSuber 
der erwahnten Art in der Weise zu verbessern, daB ein automat i- 
sierbarer Spiilvorgang moglich ist, der alle zu einer Verschmut- 
zung neigenden Bereiche des Zerstaubers, insbesondere auch die 
Nabenvorderseite erfaBt. Die Losung dieser Aufgabe 1st im Haupt- 
anspruch gekennzeichnet . 

GemSB der Erfindung ist also eine zusatzliche Zufiihrleitung fiir 
die Spulfliissigkeit vorgesehen, die zwei Austrittsol^nungen auf- 
weist. Dabei miindet die eine AustrittsSf f nung an der Nabenriick- 
seite, so daB die dort austretende Sptilfiissigkeit im wesentli- 
chen denselben Weg nimmt wie die im Normalbetrieb versprilhte 
Faroe, womit also durch die Spiilf lussigkeit NabenrUckseite und 
Glockeninnenf lache gereinigt werden. Die andere Austrittsoff- 
nung befindet sich im wesentlichen zentral an der Nabenvorder- 
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seite, so daB die dort austretende Spiilf liissigkeit sich infolge 
der Zentrifugalkraft liber die vordere Nabenflache verteilt und 
diese reinigt; auch diese Spiilf liissigkeit gelangt dann auf die 
Glockeninnenf lache. Durch entsprechende Steuerung der Ventile 
von Farb- und Spiilf lussigkeitszuf uhrung konnen automatisch ab- 
laufende Spiilvorgange zwischen die Farbspritzvorgange eingebaut 
werden, wobei die Reinigung sehr wirkungsvoll ist und sehr schnel- 
le Farbvzechsel mSglich sind. 

Auf der Zeichnung ist ein Ausf tihrungsbeispiel der Erfindung bei- 
spielsweise dargestellt, und zwar zeigt die einzige Figur einen 
Schnitt durch das Vorderteil einer Farbspritzpistole mit Rota- 
tions zers tauber • 

Auf der Zeichnung ist mit 10 das Vorderende des Pistolenrohres 
einer Farbspritzpistole bezeichnet. Das Rohr 10 ist durch eine 
Platte 11 verschlossen, die zentral von einer Drehwelle 12 durch- 
setzt wird. Die Welle 12 wird von einem im Pistolenrohr 10 sit- 
zenden, nur schematisch angedeuteten Druckluf traotor 13 angetrie- 
ben f und tragt an ihrem freien Ende eine pilzformige Nabe 14. An 
der Nabe 14 ist eine diese koaxial umgebende Zerstauberglocke 
15 befestigt. In der Wandung des Pistolenrohres 10 verlauft eine 
FarbzufUhrleitung 16 mit Ventil 17; die Mundung 16a der Farb- 
Zufuhrleitung 16 ist gegen die Rttckseite 14a der Nabe 14 gerich- 
tet. Die ZufUhrung elektrischer Hochspannungsenergie zur Zer- 
stauberglocke 15 erfolgt beispieisweise uber die Drehwelle 12 
Oder tiber eine -nicht gezeichnete- elektrische Zufuhrleitung. 
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Insoweit entspricht die gezeichnete Pistole mit Zerstauberkopf 
der iiblichen Bauart. Fiir den Betrieb wird die Drehwelle 12 mit 
Nabe 14 und Glocke 15 durch den Motor 13 in Umdrehung versetzt, 
die Hochspannung eingeschaltet und das Ventil 17 geSffnet. Die 
Parbe flieBt dann -unter geringera Druck- durch die Leitung 16 
und wird durch die Miindung 16a auf die. Rtickseite 14a der Nabe 
gespritzt. Dort verteilt sich die Farbe infolge der Zentrifugal- 
kraft und wird nach auBen auf die Innenflache 15a der Glocke 15 
geschleudert. Von dort aus gelangt die Farbe als Film zur Glok- 
kenkante und wird von dieser unter der Wirkung der Zentrifugal- 
kraft und des elektrostatischen Filmes abgespruht und zum nicht 
dargestellten Werkstiick transportiert . Die Umdrehungsgeschwin- 
digkeit des Zerstauberkopf es kann dabei beispielsweise 20000 
bis 40000 U/min betragen- 

GemaB der Erfindung ist nun 1m Pistolenrohr 10 eine weitere Zu- 
fiihr leitung 18 mit Ventil 19 vorgesehen. Die Leitung 18 setzt 
sich in eine Bohrung 20 der Platte 11 fort und mundet in elnen 
Ringkanal 21 zwischen Motorwelle 12 und Nabe 14. Vom Ringkanal 
21 fuhren ein Ringspalt 22 zur Rtickseite 14a der Nabe 14 und 
Bohrungen 23 langs der Motorwelle 12 zu einem Einstich 24 an 
der Vorderseite 14b der Nabe 14. 



Die Leitung 18 dient zur ZufQhrung von Spiilf liissigkext. Wird 
das Ventil 19 geoffnet, dann dringt die Spiilf lussigkeit durch 
die Leitung 18 und die Bohrung 20 in den Ringkanal 21. Vom Ring- 
kanal 21 flieBt ein Tell der Spiilf lussigkeit durch den Spalt 
22 auf die Rtickseite 14a der Nabe und wird dort durch die Stu- 
fenkante 14c gleichmaBig auf der Riickseite 14a verteilt, von wo 
aus die Fliissigkeit dann auf die Innenseite 15a der Glocke 15 
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gelangt und von deren Randkante abgespriiht wird. Der andere 

Teil der Spiilf liissigkeit flieBt aus dem Ringkanal 21 durch 

die Bohrungen 23 hindurch in den Einstich 24 und wird von dort 

aus iiber die Vorderflache 14b der Nabe 14 verteilt, worauf dann 

auch dieser Teil der Spiilf liissigkeit auf die Innenflache 15a 

gelangt und von der Glockenrandkante abgespriiht wird. Dabei soil 

also der durch den Spalt 22 hindurchf lieBende Teil der SplllflUs- 

sigkeit fur die Reinigung der Nabenriickseite 14a, der durch die 

Bohrungen 23 hindurch^f lieBende Teil fiir die Reinigung der Na- 
dienen 

benvorderseite/£ die Innenflache 15a der Glocke wird von der ge- 
samten Spiilf liissigkeit iiberflossen und gereinigt. 

per die Spiilf liissigkeit auf zwei Austrittswege verteilende Ring- 
kanal 21 stent .auBerdem Uber den langs der Welle 12 verlaufenden 
Ringspalt 25 mit dem Druckluf tmotor in Verbindung, worn it er- 
reicht wird, daB Druckluf t in den Kanal 21 gelangt und das Aus- 
treten der Spiilf liissigkeit unterstiitzt . Durch diese Druckluf t- 
fiihrung wird aber noch ein weiterer, wesentlicher vorteil er- 
reicht, Wahrend des Farbspritzens , also bei geoffnetem Ventil 17 
und geschlossenem Ventil 19, strdmt eine geringe Menge Druckluf t 
durch den Ringspalt 25, den Ringkanal 21 und die Bohrungen 23 
in den Einstich 24, mit der Folge, daB der sich vor der Nabe 14 
bildende Unterdruck vermindert und damit der Farbniederschlag 
auf der Vorderseite 14b der Nabe reduziert wird; auBerdem wird 
dadurch sichergestellt , daB sich im Einstich 24 selbst im wesent- 
lichen kein Farbniederschlag bilden kann. 

Praktische Versuche haben ergeben, daB dann, wenn das Ventil 19 
geoffnet und somit Spiilf liissigkeit zugeftihrt wird, der Rotations- 
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zerstauber sehr schnell und sehr exakt gereinigt wird, so daB 
nach kurzer Zeit das Ventil 19 wieder geschlossen und das Ven- 
til 17 zur Fortfuhrung des Farbspritzvorgangs wieder geflffnet 
werden kann, und zwar auch dann, wenn eine andere Farbe zum Ein- 
satz kommt. Selbst in den bisher sehr kritischen Fallen des 
Verspriihens von metallpigmentierten Lacken werden sehr gute Er- 
gebnisse erzielt, insbesondere dann, wenn in bestimniten Zeitin- 
tervallen LSsungsmittel zugefiihrt wird, so daB ein Antrocknen 
von Metal lpigmenten am Sprtihkopf vermieden wird. Selbstverstand- 
lich kSnnen die Spiilvorgange automatisiert werden, weil es le- 
diglich erf order lich ist, die beiden Vent lie 17 und 19 in ent- 
sprechender Weise zu steuern. 

Die Erfindung kann zahlreiche Abwandlungen erfahren, insbeson- 
dere, was die konstruktive Gestaltung der Spulmittelzufuhrung 
lSngs der Motorwelle betrifft? so konnen auch Rillen oder Nuten 
vorgesehen sein. SchlieBlich kann der Spiilvorgang auch in Ver- 
bindung mit den bekannten, eine V7iedergewinnung des Spulmittels 
ermdglichenden Sptilhulsen durchgefiihrt werden. 
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